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Trommelsieb — Maschinenvarianten
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Maschinentyp Trommel- Trommel- Fraktionen Antriebs- Gewicht Leistung
durchmesser lange leistung ca. kg ca. t,, /h
mm m ca. kW

TT 6 x 15 1.820 4.680 2/3 6,6 8.300 5,0
TT 8 x 20 2.450 6.180 2/3 12,1 15.000 8,0
TT 10 x 30 3.050 9.180 2/3 13,2 21.700 12,0
TT 12 x 30 3.650 9.180 2/3 18,2 28.000 17,0
TT 14 x 30 4.250 9.180 2/3 21,5 30.000 25,0
TT 14 x 35 4.250 10.710 2/3 25,0 32.000 30,0




Trommelsieb — TT 6 x 15
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Trommelsieb — TT 8 x 20
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Trommelsieb — TT 10 x 30
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Trommelsieb — TT 12 x 30
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Trommelsieb — TT 14 x 30
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Trommelsieb — TT 14 x 35
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Trommelsieb — Aufgabematerial
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Effiziente und genaue Aufteilung des Aufgabematerials
in Deck- und Mittelschicht

e Optimale Ressourcennutzung e Senkung des Leimverbrauches

e Aufteilung des Materials in die bendétigten Fraktionen

Hohes Kostensenkungspotential
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Trommelsieb — Siebung im OSB-Bereich
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K Deckschicht Feinanteil J

Hohe Trennschéarfe in Feingut, Deck- und
Mittelschichtspane des Aufgabematerials
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Trommelsieb — Aufstellungsbeispiel
Y mit zwel Fraktionen
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Trommelsieb — Seitenansicht mit drei
5 Fraktionen
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Trommelsieb — Sieb mit nachgelagertem

Plansieb
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Siebung des Aufgabematerials

in weitere Fraktionen durch
nachgelagertes Plansieb

uber Verteilerkappe
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Draufs

Trommelsieb
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Inspektionsklappen*
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*Anzahl der Inspektionsklappen abhéngig vom Typ
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Trommelsieb — Leicht auswechselbare
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Siebrahmen
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Trommelsieb — Spruhflutanlage
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Loschwasseranschluss
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Trommelsieb — Modelle
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Trommelsieb — Die Vorteile einer Siebung
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Senkung des Leimbedarfs

Optimale Ausnutzung des Rohstoffes

Kein Feinanteil in der Deckschicht und homogene Kanten der Platten

Schonender Umgang des Materials fuhrt zu optimalen Nutzung der
Holzeigenschaften und somit zu einer erhdhten Festigkeit der Platten

Geringeres Feuerrisiko im Trockner aufgrund minimalem Feinanteil

Erh6hung der Trocknerkapazitat

Geringe Wartungskosten




Trommelsieb — Die Vorteile unserer Siebung
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Schonende Siebung in bis zu drei Fraktionen

mehr als 800 m3/h (abhangig von der Dichte und der Feuchte) und damit eine
doppelt so hohe Durchsatzleistung wie bei anderen Siebtypen

Kein Personal wahrend des laufenden Betriebes erforderlich

Optimale Umdrehungsgeschwindigkeit des Siebes fuhrt weder zur
Verstopfung des Siebes noch zur Entstehung eines erhohten Feinanteiles

Effiziente Trennung des Materials in die vom Kunden gewtinschten
Fraktionen

Sehr grol3e Siebflache

Geeignet fir den Aul3enbereich
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Trommelsieb — Die Vorteile unserer Siebung
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Einstellung der Durchsatzleistung fiir optimale Anpassung an die
Produktionsverhaltnisse durch Veranderung der Siebneigung

Robuste Stahlkonstruktion und langjahrige Erfahrungen sorgen fir eine
lange Lebensdauer des Siebes

Leicht wechselbare Siebrahmen mit verschiedenen Maschenweiten fiihren
zur optimalen, kundenindividuellen Einstellung

Geringer Energiebedarf

Geringer Platzbedarf

Selbstreinigender Effekt durch Ubergrolie Trommel

Staubdichte Konstruktion
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Maschinen- und Anlagenbau GmbH Tel: +49 (6 71) 7 07-0
Fax: +49 (6 71) 7 07-67
Sandweg 2 — 6 Postfach 16 61 E-Mail:  Info@hombak.de
D-55543 Bad Kreuznach ~ D-55506 Bad Kreuznach Homepage: www.hombak.de




