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Technische Daten:

Maschinen- Taktzeit bei max. min. M_esseranzahl M?sseranzal_ll Messeranzahl in_stallierte

o BHD "Stamm- "Stamm- Fraswelle qhne Fraswelle .mlt Kappscheibe Leistung kW
300 mm (s) lange mm lange mm Kappscheibe Kappscheibe ca.
MESR 1000/800/960 1 unbegrenzt 4.000 48 42 12 70
MESR 1000/800/1200 11 unbegrenzt 4.000 60 54 12 70
MESR 1200/900/960 11 unbegrenzt 4.000 48 42 12 100
MESR 1200/900/1200 12 unbegrenzt 4.000 60 54 12 100
MESR 1400/900/1200 14 ungegrenzt 4.000 60 56 20 150

T

MESR KH 12 6.000 2.500 36 - - 43

Einsatzgebiete: Alle Uberstehenden Holzmassen werden in einem Arbeits-

gang abgefrast. Nach dem Frasvorgang wird der reduzierte
Stamm langs oder quer entnommen.

Mit dieser Maschine werden die Erdstammenden auf dem
Rundholzplatz bei unsortiertem Langholz in beliebiger

Lange und starker Krimmung reduziert.
Bei der Kurzholzausfihrung ME K wird der Stamm

Aufgabematerial: gedreht. Die Messerwelle schwenkt gegen den Wurzelan-
Langholz in fallenden Langen. Die Minimumlédnge ist 2,5 satz.
m. Die maximale Stammlange ist unbegrenzt. Stamm-

Merkmale:

durchmesser BHD von 200 mm bis 1200 mm.
Die Frastiefe ist einstellbar. Auf Wunsch kann die Fraswelle

Arbeitsweise: mit einer Kappscheibe ausgeristet werden. Durch das
Das Langholz wird langs oder quer zugefahrt und mittels Reduzieren der Erdstammenden werden Stérungen und die
Klemmzangen zentriert. Die Fraswelle schwenkt hydrau- damit verbunden Ausfallzeiten nachfolgender Maschinen

lisch an den Stamm und fahrt um ihn herum, wéhrend entscheidend minimiert.

eine Abtastvorrichtung den Erdstammdurchmesser kopiert.
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